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Stosowanie powtok proszkowych IGP na bazie
fluoropolimeréow

W poréwnaniu z poliestrowymi powtokami proszkowymi istnieja
dodatkowe wymagania technologiczne, ktérych nalezy przestrzegaé
podczas naktadania powtok proszkowych na bazie fluoropolimeréw
zserii IGP-DURA®sky 9503.

Kiedy powtoki proszkowe zawierajg $Srodek wigzacy zawierajacy duza
ilos¢ fluoropolimeru, nalezy przestrzega¢ kilku waznych punktéw, szc-
zegdlnie w odniesieniu do fadowania powtoki proszkowej, rozlewnosci
i osiggniecia zadowalajgcego krycia. Zostaty one wyjasnione ponizej.
Wytyczne dotyczace aplikacji VR 206 dotyczg zaréwno odcieni
jednolitych, jak i powtok

z efektem. Powtoki proszkowe z serii 95 zawierajgce efekty podzielone
sg na trzy klasy aplikacji IGP, od 2 GWIAZDEK** do 4 GWIAZDEK****,
Gwiazdki na etykiecie pojemnika z farba proszkowa wskazuja klase
aplikacji Twojego produktu.

W przypadku ultratrwatych produktéw elewacyjnych z duzg zawarto-
$cig zywicy fluoropolimerowej, ze wzgledu na strukture spoiwa,

w jasnej gamie odcieni wymagany jest podktad o dziataniu ujednolica-
jacym kolor. W przypadku stosowania wyjatkowo jasnych produktéw
konieczne jest zastosowanie odpowiedniego podktadu IGP-KOR-
ROPRIMER 6007A90164A01.

Zawsze nalezy zapozna¢ sie z kartg techniczng konkretnego podktadu.
Podczas stosowania IGP-KORROPRIMER 60 nalezy rowniez przestrze-
gac¢ wytycznych dotyczacych stosowania VR211. Ciemniejsze i/lub
jaskrawo pigmentowane rodzaje produktéw, a takze powtoki z efektem
z grupy produktéw IGP-DURA®sky 9503, zapewniajg bardzo dobre
krycie juz od 60 pm i nie wymagajg podktadu.

Jesli natozona jest warstwa podktadowa, zaleca sie uzycie pierscienia
odprowadzajgcego jony podczas naktadania warstwy nawierzchniowe;j.
Alternatywnie mozna zmniejszy¢ napiecie kV i prad pA.

Organizacja projektu

Aby zminimalizowa¢ réznice w kolorze i efekcie podczas powlekania
réznych czesci nalezacych do tego samego zamodwienia, nalezy okresli¢
ilos¢ proszku wymagana dla catego zamoéwienia i dodac rezerwe. Taka
ilo$¢ nalezy nastepnie zamoéwic tak, aby wszystkie prace malarskie mozna
byto wykona¢ przy uzyciu jednej przygotowanej partii.

Sprzet aplikacyjny

Doswiadczenie pokazuje, ze przy zastosowaniu urzadzen réznych pro-
ducentéw moga wystapié réznice w wynikach w zakresie odcienia i efek-
tu.
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Parametry elektrostatyczne - takie jak poziom przytozonego wysokiego
napiecia, ustawienie ograniczenia pradu (pA), wykorzystanie pierscieni
odptywu jondéw i aplikowanie powtok proszkowych z efektem o przeciwnej
polaryzacji — znaczaco wptywaja na odcien i tworzenie efektu.

Kolejnym czynnikiem wptywajacym jest kabina powlekajaca. W prze-
ciwienstwie do kabin stalowych, kabiny wykonane z materiatu syntety-
cznego i szkta zapobiegaja rozpraszaniu tadunkéw elektrostatycznych
dziekiizolujgcym Scianom kabiny. Daje to rézne rezultaty powlekania pod
wzgledem odcienia i tworzenia efektu. Z tego powodu nalezy unikaé
stosowania réznych typéw kabin do realizacji tego samego zamédwienia.
Nie nalezy wprowadzaé zadnych zmian w parametrach aplikacji lakierni
podczas powlekania pojedynczej partii zamoéwienia. Po zidentyfikowaniu
optymalnych parametréw instalacji/aplikacji nalezy je udokumentowadé

i stale utrzymywac.

Stosowanie

Nalezy zachowa¢ zalecang grubosé powtoki:

Podczas aplikacji grupy produktéw IGP-DURA®sky 9503 nalezy bezwz-
glednie przestrzegac zalecanech minimalnych grubosci powtok od 60 do
70 pm ($rodek) lub 70 do max. 85 um (obszar krawedzi). Ma to pozy-
tywny wptyw na rozlewno$é¢, zmniejszajgc efekt ramkiieliminujac efekt
wstecznej jonizacji.

Aby zminimalizowa¢ osiadanie/zawijanie proszku w obszarze krawedzi,
w razie potrzeby mozna zawiesi¢ arkusz lub profil protektorowy (wraz

z detalem) w dolnejigérnej czesci zawieszki.

Nawet w przypadku prostych geometrii, takich jak profile prostokatne
lub blachy, w przypadku $redniego napiecia wymagane jest ograniczenie
pradu (patrz tabela) bez uzycia pierscienia odprowadzajacego jony.
Parametry praduinapiecia dla odcieni bez efektow: przy zwyczajowym
napieciu 70 kV prad nalezy ograniczy¢ do okoto 10-20 pA. Parametry
pradowe i napieciowe dla odcieni z efektem: przy zwyczajowym napieciu
80 kV prad nalezy ograniczy¢ do okoto 50 pm lub mniej .

Wszelkie prace reczne wymagane w trybie pétautomatycznym nalezy
zawsze wykonywac jako warstwe wstepna.

Czyste reczne powlekanie moze powodowa¢ wahania odcienia i efektu,
atakze tworzenie sie chmur w wyniku nieréwnomiernego natozenia
proszku. Dlatego powlekanie reczne musi by¢ zawsze dostosowane do
wynikéw powlekania automatycznego. W przypadku detali, ktére maja
by¢ powlekane obustronnie (np. profile), strona, ktéra bedzie przede
wszystkim widoczna, powinna by¢ powlekana jako ostatnia.

Podczas aplikacji powtoki proszkowej z efektem miki pertowej nalezy
zawsze uzywac aplikatoréw koronowych z ujemnym tadunkiem elektro-
statycznym, bez stosowania pierscieni odprowadzajacych jony.

W zaleznosci od produktu, odlegtosci napylania pomiedzy obiektem a
pistoletem wahaja sie od 280 do 350 mm
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Odzysk

Instalacje proszkowe wyposazone w cyklonowy system odzysku nie
oddgzielaja najdrobniejszych czastek proszku i czastek efektowych w
cyklonie. Zamiast tego czastki te w sposdb ciagty sg usuwane z proszku.
Usuniecie to redukuje stosunek czastek efektowych do odcienia podsta-
wowego.

Jedyna droga aby unikngé zmian odcienia spowodowanych utratg efektu
podczas powlekania jest prowadzenie aplikacji produktéw z pigmentami
efektowymi wytgcznie w trybie stratnym, bez odzysku.

W przypadku powlekania automatycznego istnieje mozliwos¢ - o ile
wielkos¢ partii na to pozwala - dodania okreslonej ilosci proszku z odzy-
sku, w zaleznosci od klasyfikacji odcieni IGP. Szczegdtowe informacje
mozna znalez¢ w tabeli na koncu tego dokumentu.

W takim przypadku zalecamy przygotowanie prébek granicznych przed
rozpoczeciem produkgji i stosowanie ich przez caty okres produkcji w
celu sprawdzenia odcienia i efektu. Jesli odcien i efekt roznig sie, w razie
potrzeby nalezy zwiekszyé proporcje $wiezego proszku.

W przypadku aplikacji proszkéw z efektem zalecamy aby przed roz-
poczeciem powlekania doda¢ porcje proszku pochodzacego z odzysku.
Oznacza to, ze juz od pokrycia pierwszego detalu uzywana jest stabilna
mieszanka proszku $wiezego i pochodzacego z odzysku.

Konserwacja i czyszczenie instalacji

Aby mie¢ pewnos¢, ze lakiernia osiggnie za kazdym razem te same
wyniki, cata instalacja musi zosta¢ poddana pracom konserwacyjnym
zalecanym przez producenta w okreslonych odstepach czasu. Wiagze
sie to z wymiang czesci ulegajacych zuzyciu. W regularnych odstepach
czasu nalezy przeprowadzac rézne testy funkcjonalne, np. sprawdzanie
wysokiego napiecia.

Uziemienie

Podczas aplikacji IGP-DURA®sky 9503, zwtaszcza na podtozach, ktére
zostaty juz pokryte podktadem, nalezy zwréci¢ uwage na to aby zawies-
zki byty odpowiednio uziemione.

Zawieszanie

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie czesci (poziome lub pi-
onowe). Odstepy posrednie pomiedzy obiektami powlekanymiw wies-
zakach, jak réwniez odstepy pomiedzy wieszakami musza by¢ mozliwie
mateiregularne. W przypadku duzych odlegtosci pomiedzy wieszakami
zaleca sig automatyczne wtaczanie i wytaczanie aplikatoréw poprzez
system wykrywania czesci.

Ponadto nalezy w miare mozliwosci zadbaé o to, aby podobne czesci
byty zawsze pokrywane razem.
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Nalezy unikaé réznych temperatur utwardzania i predkosci nagrze-
wania detali. Zawieszki produktdéw, na ktérych detale sktadajg sie z
mieszaniny materiatéw lub ktdre sa wykonane z tego samego materiatu
ale o réznej grubosci, nie powinny by¢ powlekane razem ze wzgledu na
réznice w zachowaniu sie podczas nagrzewania. Bezwzglednie nalezy
przestrzegaé kazdorazowo zalecanego okna utwardzania i podanych
temperatur obiektu.

Inne obowigzujace dokumenty

Instrukcje Techniczne:

- TI106, zalecenia dotyczace czyszczenia powtok proszkowych IGP
z efektem miki pertowej.

- T1000 klasyfikacja efektowych powtok proszkowych
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Zalecenia dotyczyce stosowania fluoropolimerowej farby proszkowej IGP z grupy

produktowej 9503

Podane tutaj wartosci sg wartos$ciami zalecanymi. Przetwarzajac produkty z miki pertowej nalezy dostosowac parametry technologiczne instalacji do

przetwarzanego produktu.

Instalacje i/lub
parametry stosowa-
nia

(urzadzenia /
akcesoria)

Ustawienie wysokiego napiecia
(aplikator) kV

Ograniczenie pradu pA (aplikator)

Catkowity przeptyw powietrza
m3/h / powietrze transportowe
+dozujace

(wewnetrzna $rednica weza
proszkowego)

Waz proszkowy POE ze zintegro-
wanym uziemieniem (aplikator
inzektorowy)

Dysza (aplikator) z ptaska dysza
natryskowa

Dysza okragta (aplikator) z
deflektorem

Aplikacja z/bez pierscienia odpro-
wadzajacego jony (aplikator)

Odlegtosé powlekania powtoki
(aplikator do czesci)

Powlekanie aplikatorami tribo
(aplikatory)

Podawanie proszku za pomoca
inzektora tak, aby proszek
przeptywat wewnatrz pojemnika

Podawanie proszku za pomoca
inzektora z pojemnika zasila-

jacego

Przesiewanie przez sito
ultradzwiekowe (przesiewacz)
Maksymalny udziat odzyskowego
proszku w trybie odzyskowym
bez sprawdzania odcienia
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Ustawienia (parametry) dla powtoki nawierzch-
niowej 9503 w zaleznosci od odcienia lub kate-
goryzacja efektow (*-****)

Odcien bez | Odcien bez il il **
efektu efektu z

podktadem
60-70 70-80 70-80 70-80 70-80
10-20pA  <50pA <50 pA <50 pA <50 A

12mm=5m3/h 12mm =5m3/h

11 mm=4m3/h 11T mm=4m3/h

170 mm=3m3/h 10 mm =3 m3/h

uziemié inzektor

odpowiednia
odpowiednia
bez

bez z

max 280mm | max 300mm | max 350mm
nie zalecane

bardzo odpowiednie, dodatkowo powietrze fluidyzacyjne w razie potrzeby

nadaje sie pod pewnymi warunkami

stosowny rozmiar sita >140 pm

bez ograniczen <10% <5% 0%

Mozliwy efekt
(komentarz)

tadowanie / jonizacja wsteczna

tworzenie band na krawedziach

zapobiega pulsowaniu chmury
proszku, zapewnia optymalng
atomizacje.

zapobiega tadowaniu elektro-
statycznemu proszku w wezu
proszkowym

rébwnomierna atomizacja
zmniejszony efekt klatki Faradaya
redukuje efekt jonizacji wstecznej

jednorodny rozktad grubosci
warstwy

Mozliwe odchylenia koloréw

rébwnomierne podawanie proszku

i chmura proszku

czesciowo lekko nieregularne
podawanie. Ryzyko tworzenia
sie chmur.

lepsza fluidyzacja, bardziej réw-
nomierna aplikacja

zapobiega odchyleniom odcienia
podczas powlekania
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Zalecenia dotyczyce stosowania fluoropolimerowej farby proszkowej IGP z grupy

produktowej 9503

Podane tutaj wartosci s wartos$ciami zalecanymi. Przetwarzajgc produkty z miki pertowej nalezy dostosowac parametry technologiczne instalacji do

przetwarzanego produktu.

Instalacje i/lub
parametry stosowa-
nia

(urzadzenia /
akcesoria)

Maksymalny udziat proszku
odzyskowego Premium Bond w
trybie odzyskowym ze wstepna
kontrola odcienia

Dokumentacja parametréw apli-
kacji (program sterownika)

Najpierw wykonaj prébki
graniczne

Powlekanie w réznych zaktadach
powlekajacych

Reczne wstepne powlekanie
czesci w trybie pétautomatycz-
nym

Czysto reczne powlekanie

Reczne przemalowywanie
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Ustawienia (parametry) dla powtoki nawierz-
chniowej 9503 w zaleznosci od odcienia lub
kategoryzacja efektow (*-****)

Odcienbez = Odcien bez
efektu efektu z
podktadem

bez ograniczen

zalecane

nieobowigz- | nieobowigz-

kowe kowe

mozliwe mozliwe
mozliwe mozliwe
mozliwe mozliwe
mozliwe mozliwe

*dkk

<30%

zalecane

zalecane

mozliwe pod
pewnymi
warunkami

zalecane

niezalecane

nie zalecane

<25%

zalecane

bardzo
zalecane

mozliwe pod
pewnymi
warunkami

zalecane

niezalecane

nie zalecane

*%

<20%

bardzo
zalecane

bardzo
zalecane

mozliwe pod
pewnymi
warunkami
po
poréwnaniu

bardzo
zalecane

niezalecane

nie zalecane

Mozliwy efekt
(komentarz)

zapobiega odchyleniom odcie-
nia podczas powlekania

utatwia powtarzalnos$¢ wynikéw
powlekania

zapobiega pdzniejszym
reklamacjom wynikajacym z
nadmiernych odchylen odcienia

rézne zaktady powlekajgce
moga czasami powodowaé
réznice w charakterystyce
efektu

zwiekszona tendencja do
odchylen koloréw i tworzenia
sie smug lub chmur

nierébwnomierne powlekanie
moze skutkowa¢ przekrocze-
niem grubosci powtoki
zwiekszona tendencja do

odchylen barw i powstawania
smug lub cieni
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